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Zawiercie, dnia 14.11.2016 r.

PASEDO PRZEMYSŁAW WIŚLAK 

42-400 Zawiercie

 ul. Gliniana 63

NIP: 6491815050 

REGON 240302815 

Szanowni Państwo,

W związku z realizacją projektu nr WND-RPSL.03.02.00-24-0112/16-002 o tytule :

Wprowadzenie nowego systemu produktowego innowacyjnych prowadnic jako podstawa dywersyfikacji produkcji oraz ekspansji eksportowej na rynki europejskie.

Przedkładamy zapytanie ofertowe na :

zakup, dostawę, instalację i uruchomienie urządzenia:

Profilarka rolkowa - podstawowy element linii produkcyjnej profilującej.
Wykonanie niezbędnego „Szkolenie personelu w zakresie obsługi profilarki rolkowej”.
Projekt realizowany w ramach konkursu zamkniętego nr RPSL.03.02.00-IP.01-24-001/15  z Działania 3.2 „Innowacje w MŚP” Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020.

Kod CPV 44510000-8 Narzędzia.
Wymagania konieczne- Specyfikacja/parametry techniczne:

Główne elementy składowe to:

1. Rozwijak,
2. Stół łączenia taśm metodą spawania,
3. System sterowania pętlą,
4. Profilarka rolkowa,
5. Narzędzia profilujące,
6. Narzędzia wykrawające,
7. Stół odbiorczy,
8. System sterowania,
9. Wymagane media (podłączenie do sieci energetycznej),
10. Wyposażenie bezpieczeństwa (Kraty osłonowe 4 szt., kurtyna optyczna 1 szt., ograniczające dostęp osób nieupoważnionych do profilarki, stanowiące jej integralne wyposażenie maszyny i zgodne z wymogami CE.
Parametry techniczne nie mniejsze niż:

1. Szerokość taśmy metalowej maks. 250 mm,
2. Grubość taśmy metalowej maks. 2,0 mm,
3. Długość robocza wałków 250 mm,
4. Wytrzymałość taśmy metalowej maks. 500 MPa,
5. Wewnętrzna średnica zwoju 420 – 650 mm,
6. Waga zwoju maks. 2.000 kg,
7. Liczba stacji formujących 12,
8. Odstęp osiowy pomiędzy wałkami profilującymi 117 - 170 mm,
9. Średnica wałków 50 mm,
10. Odstęp pomiędzy stacjami formującymi 260,
11. Wymiary linii profilującej 11 x 2 m.,
12. Napięcie 3x400 V,
13. Pobierana maksymalna moc1 x 36 kW.
Kod CPV 79632000-3 - Szkolenie pracowników.
Szkolenie personelu w zakresie obsługi profilarki rolkowej.
Szkolenie obejmuje 1 pracownika w wymiarze łącznym 5 dni (40 godzin). 

W ramach szkolenia powinny obyć się wykłady teoretyczne dotyczące zasad funkcjonowania i obsługi urządzeń jak również ćwiczenia praktycznie w zakresie obsługi.

W aspekcie organizacyjnym zakłada się, że szkolenie będzie miało charakter ciągły i będzie się odbywać w przedsiębiorstwie Dostawcy (z uwagi na maszynę treningową).

Szkolenie zakończy się otrzymaniem przez pracownika i firmę odpowiedniego zaświadczenia.
Zakres wykluczenia

W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienie nie może być udzielone podmiotom powiązanym osobowo lub kapitałowo z zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:
1. uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2. posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
3. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w 
linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli”.
Wymagania formalne
1. Zamawiający nie przewiduje składania ofert wariantowych. 

2. Termin realizacji zamówienia/umowy 31.08.2017.
3. Zamawiający przewiduje zmiany umowy w zakresie terminu realizacji (w przypadku wystąpienia okoliczności obiektywnych wynikających z czynników zewnętrznych). 

4. Ofertę należy złożyć na załączonym formularzu ofertowym.

5. Oferty należy składać elektronicznie (poczta e-mail lub fax), za pośrednictwem poczty lub osobiście w siedzibie zamawiającego w dniach od 14.11.2016 r. do 28.11.2016 r. w godzinach od 08:00-15:00. 

6. Termin związania z ofertą wynosi 90 dni, licząc od daty upływu składania ofert. 

7. Zainteresowane podmioty mogą uzyskać wszelkie niezbędne informacje na temat procedury wyboru oraz wymagań technicznych pod nr  48 32 671 55 13 oraz w siedzibie zamawiającego od 14.11.2016 do 28.11.2016 r. w godzinach od 09:00 do 15:00. 

Kryterium oceny

Kryterium oceny stanowić będzie :

1. Kryterium techniczne wynikające z założeń innowacji projektu, a to:

Zdolność wytwarzania detali prowadnic poziomych-giętych zgodne ze wszystkimi wymaganymi wartościami tolerancji podanych na rysunku technicznym o numerze 1020 C i kodzie A00 – TAK lub NIE.

2. Kryteria obsługi serwisowo-gwarancyjnej, a w szczególności:

a) Okres gwarancji maszyny - IPGw :

- 19 miesięcy i więcej – 20 pkt

- od 12 miesięcy do 18 miesięcy – 10 pkt

- poniżej 12 miesięcy – 0 pkt

b) Serwis – czas usunięcia usterki maszyny, mierzony od momentu zgłoszenia - IPSe:

- do 48 godz. – 20 pkt.

- od 49 – do 72 godz. – 10 pkt.

- od 73 godz. i powyżej – 0 pkt.

3. Kryterium Cena ofertowa netto IPCn - maksymalnie 60 pkt – liczona wg następującego wzoru:

CN

I PCn = ----- x 60

CB

Wybór oferty najkorzystniejszej :
Za ofertę najkorzystniejszą będzie uznana oferta, która przy uwzględnieniu powyższych kryteriów i ich wag otrzyma najwyższą punktację a jednocześnie posiada deklarację TAK w kryterium technicznym wynikającym z założeń innowacji projektu .

W ramach wszystkich wskazanych i opisanych kryteriów, Wykonawca otrzyma łączną (końcową) ilość punktów wyliczoną w następujący sposób:

KIP = IPCn + IPGw +IPSe
gdzie poszczególne symbole oznaczają:

KIP – końcowa ilość punktów przyjęta do oceny oferty Wykonawcy,
IPCn – ilość punktów uzyskanych w kryterium: cena ofertowa netto.
IPGw – ilość punktów uzyskanych w kryterium: czas udzielonej gwarancji,
IPSe – ilość punktów uzyskanych w kryterium: czas przystąpienia do naprawy serwisowej licząc od dnia zgłoszenia.
Z poważaniem,

Przemysław Wiślak
Właściel
FORMULARZ  OFERTOWY

W związku z zapytaniem ofertowym z dnia 14.11.2016 dotyczącego dostawę, instalację i uruchomienie urządzenia:
Profilarka rolkowa - podstawowy element linii produkcyjnej profilującej.
Wykonanie niezbędnego „Szkolenie personelu w zakresie obsługi profilarki rolkowej”.
w ramach projektu nr WND-RPSL.03.02.00-24-0112/16-002
niniejszym składamy ofertę:

	Lp.
	Informacja o Dostawcy/Wykonawcy

	1
	Pełna Nazwa firmy
	

	2
	Nazwisko do kontaktu
	

	3
	Adres
	

	4
	Numer telefonu
	

	5
	Adres email
	

	6
	NIP
	

	Oferta finansowa i techniczna

	Profilarka rolkowa - podstawowy element linii produkcyjnej profilującej

(Kod CPV 44510000-8 Narzędzia)

	7
	Cena netto za przedmiot dostawy
	

	8
	Cena brutto za przedmiot dostawy
	

	9
	Deklaracja zgodności maszyny z Kryterium techniczno-jakościowym – zgodność maszyny do profilowania rolkowego z projektem zawartym w rysunku nr 1020 C i KOD A00 – 15 pkt.

Deklaracja TAK lub NIE.
	

	10
	Gwarancja - okres gwarancji maszyny (w miesiącach)
	

	11
	Serwis – czas usunięcia awarii mierzony od momentu zgłoszenia (w godzinach)
	

	Wykonanie niezbędnego Szkolenie personelu w zakresie obsługi profilarki rolkowej (kod CPV 79632000-3 - Szkolenie pracowników).

	12
	Cena netto za przedmiot szkolenia
	

	13
	Cena brutto za przedmiot szkolenia
	

	Cena łączna

	14
	Cena netto (suma pozycji 7 i 12)
	

	15
	Cena brutto (suma pozycji 8 i 13)
	

	16
	Termin wykonania dostawy 
	Do dnia 31.08.2017

	17
	Okres związania ofertą
	90 dni


Oświadczamy, że:

1. Zapoznaliśmy się z warunkami zapytania ofertowego i je akceptujemy; 

2. Nie spełniamy warunków zakresu wykluczenia i nie podlegamy wykluczeniu.

3. Podane ceny uwzględniają wszystkie koszty związane z wykonaniem przedmiotowej dostawy.

4. Oferowane urządzenie spełniania postawione wymagania techniczne i funkcjonalne.

…………………

   Data  podpis
Rysunek 1020C-A00
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